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MEMORIAL DESCRITIVO/ ESPECIFICACOES TECNICAS

Segue a baixo o Memorial Descritivo/ Especificagdes Técnicas do Procedimento
Simplificado Para Recapeamento Urbano:

APRESENTACAO

O presente memorial descritivo e especificagdes técnicas destina-se ao recapeamento de
diversas ruas do municipio, apresentadas na tabela de calculo de areas das ruas.

PROCEDIMENTOS PARA EXECUCAO

Placa

A placa identifica a obra. O seu investidor, o agente publico responsavel pela
obra, empresa executora dos servigos, o prego do investimento e o responsavel técnico,
utilizada placa em ago galvanizado. Dimensdes 2 de altura e 3 de comprimento,
totalizando uma area de 6m?>.

Limpeza de superficie

A limpeza de superficies sera feita com jato de alta pressdo de ar e dgua. A agua
de molhagem deve ser limpa. isenta de material organico, 6leos e outras substancias que
podem ser prejudiciais a emulsdo de ligamento.

Pintura de liga¢do com emulsao
Imprimacao

A distribui¢do do ligante deve ser feita por carros equipados com bomba
reguladora de pressdo e sistema completo de aquecimento que permitam a aplicagdo do
ligante asfaltico em quantidade uniforme.
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Antes da execucdo dos servigos, deve ser implantada a adequada sinalizagao,
visando a seguranca do trafego no segmento rodoviario, e efetuada sua manutengdo
permanente durante a execug@o dos servigos.

Aplica-se, a seguir, o ligante asfaltico, na temperatura adequada, na quantidade
recomendada e de maneira uniforme. A temperatura de aplicagd@o do ligante asfaltico
deve ser fixada para o tipo de ligante, em fungdo da relagdo temperatura x viscosidade,
escolhendo-se a temperatura que proporcione a melhor viscosidade para seu
espalhamento.

Deve-se imprimar a largura total da pista em um mesmo turno de trabalho e
deixa-la, sempre que possivel, fechada ao trafego. Quando isto ndo for possivel,
trabalha-se em uma faixa de trafego e executa-se a imprimac¢do da faixa de trafego
adjacente assim que a primeira for liberada ao trafego. O tempo de exposi¢do da base
imprimada ao trafego, depois da efetiva cura, deve ser condicionado a0 comportamento da
mesma, nio devendo ultrapassar 30 dias.

A fim de evitar a superposi¢do ou excesso nos pontos iniciais e finais das
aplicagdes devem ser colocadas faixas de papel transversalmente na pista, de modo que
o0 inicio e o término da aplicagdo do ligante asfaltico situem-se sobre essas faixas, as
quais devem ser, a seguir, retiradas. Qualquer falha na aplicagdo do ligante asfaltico
deve ser imediatamente corrigida.

Os procedimentos seguiram o exposto na norma DNIT 144/2014-ES
“Pavimentag¢do — Imprimag¢do com ligante asfaltico — Especificagdo de servigo”.

Construg¢ao de pavimento de concreto betuminoso a quente (CBUQ)

O concreto asfaltico pode ser empregado como revestimento, camada de ligagdo
(binder), base, regularizagao ou refor¢co do pavimento.

Nao é permitida a execugdo dos servigos, objeto desta Especificagdo, em dias de
chuva.

O concreto asfaltico somente deve ser fabricado, transportado e aplicado quando
a temperatura ambiente for superior a 10°C.

Todo o carregamento de ligante asfaltico que chegar a obra deve apresentar por
parte do fabricante/distribuidor certificado de resultados de andlise dos ensaios de
caracterizag@o exigidos pela especifica¢do, correspondente a data de fabricagdao ou ao
dia de carregamento para transporte com destino ao canteiro de servigo, se o periodo
entre os dois eventos ultrapassar de 10 dias. Deve trazer também indicagdo clara da sua
procedéncia, do tipo e quantidade do seu contetido ¢ distancia de transporte entre a
refinaria e o canteiro de obra.
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e) A distribui¢do do concreto asféltico deve ser feita por equipamentos
adequados. conforme especificado anteriormente. Caso ocorram irregularidades na

superficie da camada, estas devem ser sanadas pela adi¢do manual de concreto
asféltico, sendo esse espalhamento efetuado por meio de ancinhos e rodos
metalicos. Apds a distribui¢do do concreto asfaltico, tem inicio a rolagem. Como
norma geral, a temperatura de rolagem ¢é a mais elevada que a mistura asfaltica
possa suportar, temperatura essa fixada, experimentalmente, para cada caso.
Caso sejam empregados rolos de pneus, de pressdo variavel, inicia-se a rolagem
com baixa pressdo. a qual deve ser aumentada & medida que a mistura seja
compactada, e, consequentemente, suportando pressdes mais elevadas. A
compacta¢do deve ser iniciada pelos bordos, longitudinalmente, continuando em
diredo ao eixo da pista. Nas curvas, de acordo com a superelevacdo, a
compactagdo deve comegar sempre do ponto mais baixo para o ponto mais alto.
Cada passada do rolo deve ser recoberta na seguinte de, pelo menos, metade da
largura rolada. Em qualquer caso, a opera¢do de rolagem perdurara até o
momento em que seja atingida a compactagdo especificada. Durante a rolagem
nio sio permitidas mudancas de direcido e inversdes bruscas da marcha,
nem estacionamento do equipamento sobre o revestimento recém — rolado.
As rodas do rolo devem ser umedecidas adequadamente, de modo a evitar a
aderéncia da mistura.

f) Os revestimentos recém—acabados devem ser mantidos sem trafego, até o

seu completo resfriamento.

Os procedimentos seguiram o exposto nas normas DNIT 031/2006-ES
“Pavimentos flexiveis — Concreto Asfaltico — Especificagdo de servico” e DNER — ES
313/97 “Pavimentagdo — concreto betuminoso”

CONDIGOES GERAIS:

A espessura da camada acabada, devidamente compactadas, devera ter a
espessura de no minimo 3.00 cmcom pintura de ligagao.
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